METALWELD

COBASTEL FCW25

Flux cored wires [FCAW]
Hardfacing and repairing

CLASSIFICATION: APPROVALS: APPLICATION:

DIN 8555 : MF 20-GF-300-CKTZ Hardfacing and repairing

e Drut do napawania na bazie kobaltu.

* Napoina na bazie kobaltu z 10% zawartoscig Ni do stabilizowania matrycy.

* Napawany materiat jest odporny na korozje w wysokich temperaturach, udarnos¢, ekstremalne szoki
termiczne oraz utlenienie.

* Do napawania czesci narazonych jednoczesnie na wiele czynnikéw, takich jak: udar, ci$nienie, korozja,
erozja, itp.

Instrukcje spawania: Temperatura pracy powinna by¢ dobrana zaleznie od materiatu rodzimego oraz typu
konstrukcji. Powolne chtodzenie jest zalecane do stali niskostopowych oraz austenitycznych. Temperatura
pracy: od temperatury pokojowej do 900°C.

Application

Narzedzia kuziennicze, przemyst lotniczy, topatki w turbosprezarkach. Napawanie zaworéw parowych, a takze
narzedzi pracujgcych z gorgca stalg, takich jak: noze nozyc, matryce, pompy do cieczy o wysokiej
temperaturze, itp.

Typical chemical composition %

C Si Mn Cr Ni Fe Co w
0,30 0,50 0,10 20,00 10,00 <3,00 reszta 15,00

Typical mechanical properties

Tensile strength Rm [N/mm2] 630 (20°C), 300 (800°C)

Elongation A5 [%] 5,5 (20°C), 13 (800°C)
Hardness 280 HB (RT) / 140 HB (90°C) / 45 HRC (po hartowaniu) /
Wire/rod type proszkowy
Welding current

|
Additional description Temperatura topnienia: 1280-1390°C Gestos¢: 8,3 g/cm3
Shielding gases acc. to ENISO M13-Ar+ 0.5-3% 02/

14175

Welding parameters and packing

@ Welding current [A]
1,2 80-200

1,6 100-260

2,0 120-320

2,4 160-380

2,8 180-400
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